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本畊究利用 「 臺灣地區大氣腐蝕劣化因子調查妍究」之數據，以迴
歸分析建立適用於鋅金屬腐蝕速率解釋與預測的模式，並依據統計推
論應遵循之程序，完成迴歸模式顔箸性及基本假設之檢定，以堢立分
析結果為具意義之模式。畊究結果頫示：氯鹽沉積量丶二氧化硫沉積
量與溼潤時間等3 項環境因子對臺灣地區鋅金屬的腐蝕速率，以氯鹽沉
積量的影零最為顔箸。經由數個分析模式的檢定結果，得到一適用於
大氣腐蝕分類C5M等級的鋅金屬腐蝕速率預測之簡單迴歸模式，Rcorr
= 4. 108 + 0. 541 X Cl 。

關鍵詞：大氣腐蝕，迴歸分析，鋅金屬。
ABSTRACT 

This study worked at creating a regression model for predicting the zinc 
corrosion rate by use the data from the study of corrosive factors of atmosphere in 
Taiwan. Furthermore, in order to establish a meaningful model, we completed the 
significant tests and the basic assumptions of regression analysis based on the 
statistical principles. The result shows that chloride is the most significant factor to 
impact zinc corrosion rate among chloride deposition, sulfur dioxide deposition and 
the time of wetness in Taiwan. By testing a number of models, a simple regression 
model has been proposed in order to predict corrosion rate values of zinc exposed at 
very high corrosive atmospheres. 
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1. 前言
全球各地氣候條件受其緯度丶地形丶距海洋遠近等影零而各有不

同，因此大氣腐蝕的畊究成果有地域性，所以國外固然有許多金屬的腐
蝕預測畊究數據，但並不適合做為臺灣地區工程興建之參考依據。故針
對臺灣地區的大氣環境，提出適合的金屬腐蝕速率預測方法，實為大氣
腐蝕畊究的一大要事。

本畊究有鑑於鋅金屬的廣泛應用及其第一年的腐蝕速率已經與穩定
狀態相近之特性 [

I ] , 故將交通部運輸畊究所港灣技術畊究中心規劃之
2007 至2008年臺灣地區腐蝕劣化因子阱究調查之數據，利用統計學之迴
歸分析建立適用於鋅金屬腐蝕速率的解釋與預測模式。

2. 妍究方法

迴歸分析是一種統計分析方法， 它利用一維自變藪(independent
variable)對某一變數(dependent variable)建立關係式以便做為預測
的依據，也可以做為評估自變數對依變數的效用。噹已知二變數x與y之
間的檢定結果有顯箸相關，若欲進一步探討依變數y和自變數x的關係，
即找函數f使y與x間有y=f(x)的關係式，稱為建立迴歸模式。
2. 1 預測模式之變數

臺灣地區大氣腐蝕劣化因子調查畊究,,,之計畫於臺灣本島地區建置
77個氯鹽沉積量試驗點，54個二氧化硫沉積量試驗點，88個金屬現地暴
露試驗點，調查期間自2007年5月至 2008 年8月，沉積量調查與金屬現
地暴露分為季節性與一年期之成果。此外，該計畫將中央氣象局氣象站
逐時記錄之相對濕度資料，以溼潤時間百分比表示，若試驗點位置無氣
象站，則以鄰近氣象站之數據代之。根據該調查畊究與ISO 9223大氣腐
蝕性分類之陳述，選定鋅金屬大氣腐蝕速率丶氯鹽沉積量丶二氧化琉沉
積量與溼潤時間為預測模式擬採用之變數，各變藪之說明列於表l。

由於該計畫一年期之試驗採集過程有部份試驗點之氯鹽及二氧化琉
採集工具已發生破損，致使沉積量難以準瓘計算，因此與季節性調查期
間所得之沉積量差異甚大。故於建立預測模式時，將一年期之氯鹽及二
氧化琉沉積量進行調整，分別將四維季節沉積量乘上其採集天數後加
總，除以總採集天數，得到調整後之一年期＊沉積量（＊此一年期指
2007.5-2008.8) 

2.2 預測模式之建立
預測模式的建立分為五個步驟，以下針對各個步驟的內容逐一說明：

(1)提出假設性之迴歸模式
本可究所提出的迴歸模式有複迴歸模式和簡單迴歸模式，分別如式

2-1和2-2 :
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迴歸模式旨在預測鋅金屬暴露於大氣中之腐蝕速率，故以變數
Rcorr為 依變數，其餘變數Cl 、 S02和TOW為自變數。式中， B 。為帝數，
/3 I 、 趴和/3 3分別為各自變數待估計之迴歸參數， e則為殘差值，表示
其他未放入模式的因素對Rcorr的影零。
(2) 估計迴歸參數

索整調查妍究之數據，篩選同時進行現地暴露試驗丶氣鹽沉積量及
二氧化硫沉積量之試驗點，將這些試驗點之各項數據代入迴歸模式進行
迴歸參數之估計。
(3) 檢定迴歸模式顔著性

為堢定所提出之迴歸模式為有意義之模式，必須進行頫著性檢定。
首先覬察其決定係數(co eff icie nt of det erminat io n) R2 , 複迴歸模
式則覬察調整後的決定係數 R2a , 若R2 (R2a)之值愈高，代表自變藪所能

解釋依變數之變異量愈大。繼之，利用F分配對 R2(R2a)之顯箸性進行檢
定，若達顯箸水準，表示投入之自變數至少有一項為有意義的變數。最
後以t分配對複迴歸模式的各個自變數之顯著性進行檢定，以璀定投入
的每一項自變數是否具意義。顯著性檢定之顯著水準為a= 0. 0 5 , a愈
小代表偏差量愈小，結果愈頫著。
(4) 檢定迴歸模式適配性

哦定提出有意義之迴歸模式後，必須進一步對迴歸模式是否符合迴
歸分析之基本假設進行檢定，其中包含常態性丶均質性丶獨立性和線性
重合檢定，若發現提出之迴歸模式違反迴歸分析之假設，則必須進行校
正工作。
(5)解釋與預測

根據各自變數的迴歸參數頫著 與否及正負方向等進行變數間關係之
解釋；其次，對於鋅的 氣鹽沉積量丶二氧化琉沉積量及溼潤時間的數
據，則可根據其在預測模式中的權重，預測其對鋅金屬腐蝕速率造成的
影零。

3. 結果 與討論
3. 1 複迴歸模式

臺灣本島地區共26個試驗點（見圖1)同時具有現地暴露試驗丶氯鹽
沉積量丶二氧化琉沉積量和溼潤時間百分比等 4項調査之數據。其中
5個為垂直海岸試驗線之試臉點丶8個西部濱海試驗點丶4個高鐵玷 丶
2個束部濱海試臉點及7個山區和市區之對照維。

利 用上述26個試礆點季節性 與一年期之數據分別進行迴歸參數之
估計與模式檢定，得到結果如表 2至表 4所列。



2－ Galvanizing Association

3. 1. 1 季節性數據
(1)迴歸參數估計

每個試驗點有4筆季節性資料，共計104筆數據。由於迴歸模式中
有關信賴區間及檢定問題都是假設殘差是帝態分配，故以殘差落於3 個
標準差以內為篩選資料之原則，陸續將不符之試臉點刪除，得到70筆資
料之分析結果（見表2)。由結果可知氣鹽沉積量對鋅金屬大氣腐蝕速率
之影零最鉅，二氧化硫沉積量與溼潤時間的影零皆相對弱勢。
(2)迴歸模式顯箸性

顯箸性檢定如表3所示，資料70筆時，R\值將近0.95。隨之以F分
配對R2

a之顯箸性進行檢定，結果達到顯箸水準，表示建立的迴歸模式為
有意義之模式，三個自變數中至少有一 個可以解釋鋅金屬大氣腐蝕速率
之變異量。進一 步以t檢定對個別之迴歸參數進行顔著性檢定，結果溼
潤時間未達到顧箸水準，而僅氣鹽沉積量與二氧化硫沉積量為有意義之
變數。
(3)迴歸模式適配性

適醚性檢定如表4 , 70筆資料之迴歸模式可依惱態分配執行，符合
均質性的基本假設，但不符獨立性的基本假設。而自變數間沒有線性重
合的問題。

3. 1. 2 一 年期藪據
(1)迴歸參數估計

26個試驗點之參數估計結果如表2所示。氣鹽沉積量之參款 /3 I 值
0. 538 , 遠高於 /3 2之0.007及 /3 3之-0.009 , 顯見在此迴歸模式中仍以氯
鹽沉積量對鋅金屬大氣腐蝕速率的變異量影響最大，二氧化硫沉積量及
溼潤時間則相對較不具影攀力。
(2)迴歸模式頫著性

迴歸模式顔著性之檢定結果如表3所示。 R\值達0.902 , 表示氣鹽
沉積量等三項自變數對鋅金屬大氣腐蝕速率的變異量具有優良之解釋能
力，僅約10%的變異量無法由自變數 解釋。繼之，進行F分配以檢定
R\之顯著性，結果頫示F值達到頫著水準，表示此一 迴歸模式具意義且
三項自變數中至少有一 個自變數與鋅金屬大氣腐蝕速率之關係達到顔著
水準。

利用t值對個別之自變數進行頫著性檢定，僅氯鹽沉積量達到頫箸
水準，其它二項自變款之顔著性皆未達顔箸水準。由上述之結果可知此
迴歸模式所投入之三項自變數中，僅氣鹽沉積量為有意義之變數。
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(3)迴歸模式適配性
適配性檢定如表4顯示，26筆資料 之迴歸模式可依帝態分配執行，

但不符合均質性的基本假設，亦不符獨立性的基本假設。自變數間沒
有線性重合的問題。

3. 1. 3季節性與一年期結果之比較

比較季節性與一年期數據之迴歸分析，其中參數估計的部份，氣
鹽沉積量為對鋅金屬大氣腐蝕速率最具影零力之自變藪。在t值檢定的
部份，氣鹽沉積量亦是唯一在每一維分析均達到顔著水準者。

進一步對氣鹽沉積量的參數估計值進行比較，由於季節性之迴歸
模式中，趴估計結果遠高於一年期之0.538 , 顔示由於鋅金屬腐蝕速
率於腐蝕發生初期較快，隨箸時間增長則腐蝕速率逐漸下降並達到穩
定狀態。季節性的鋅金屬腐蝕速率較一年期快，於進行參數估計時相
對使迴歸參數值提高。因此，若欲利用迴歸模式進行長期的鋅金屬大
氣腐蝕速率預測，則不應使用季節性的腐蝕速率數據進行迴歸分析，
以避免發生高估迴歸參數的情況，而影零預測的可信度。

3. 1. 4 t寸釒侖

ISO 9223規定之大氣腐蝕性的分類是以溼潤時間丶二氧化琉污染
及空氣中的含鹽量決定的，且其源自於ISO在19 85年超於全球13國進
行的大氣腐蝕噪露試驗所制訂之標準規範。故本妍究假設複迴歸模式
投入氣鹽沉積量丶二氧化琉沉積量和溼潤時間等三項自變數，應可得
到一適合臺灣本島地區長期鋅金屬大氣腐蝕速率之預測模式。

檢視上述的分析結果，一年期的迴歸模式中，僅氣鹽沉積量為有
意義之自變數�，二氧化琉沉積量及溼潤時間經過檢定方法判定為不具
意義之變數。此與根據ISO 9223所提出之假設差異甚大，故針對可能
造成此結果之原因討論如下：
(1) 二氧化琉沉積量

複迴歸分析使用的26個試驗點資料，從環境分類發現其中僅7個西
部濱海的試驗點屬於工業環境，其他有超過半款的試臉點為鄉村環
境。而二氧化硫沉積量的分佈取決於工業區丶石化廠與火力電廠 所在
的位置與生產頻率，因此若欲以多數非工業環境之試驗點探討二氧化
琉沉積量對鋅金屬大氣腐蝕速率之影零，可能有失公允而造成t檢定將
其判定為不具意義之自變數。
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另外，根據文獻
[3]

以模擬實驗討論氣鹽與二氧化琉對鋅金屬大氣腐
蝕初期的影零，其結果顯示氣鹽在腐蝕初期會加快腐蝕速率，噹二氧化
硫與氣鹽 同時存在時則有加乘效果；反覬僅二氧化硫存在時則對鋅金屬
的腐蝕影零輕微。依此可解釋在前述之季節性的迴歸模式中，二氧化琉
雖經過t檢定為具意義之自變數，但 迴歸參數值 僅約氣鹽之參數的
0. 3% , 表示二氧化琉每增加 一 單位，對鋅金屬大氣腐蝕速率的變異量之
影零力，僅氣鹽的0.3%。
(2) i堊潤時間

本文引用的溼潤時間之計算方式係將中央氣象局氣象站逐時記錄之
相對濕度資料，統計相對濕度大於80%的百分比 。複迴歸模式選用的
26個試驗點並非恰巧皆有氣象站，故需以鄰近的氣象站資料代之，但氣
象站與試驗點的實際距離可能相距數十公里以上，因此資料的準堢性可
能為造成溼潤時間不具意義的原因之一 。

綜觀，前述各項結果與討論，雖然複迴歸分析的部份目前無法提出有
效的迴歸模式，但仍可由顔箸性檢定確定臺灣本島地區對鋅金屬大氣腐
蝕速率影零最為顯箸者為氣鹽，遂可針對氣鹽的影零力提出一簡單迴歸
模式進行分析。

3.2簡單迴歸模式

臺灣本島地區共66個試臉點（見圖2)同時具有氣鹽沉積量與鋅金屬
大氣腐蝕速率之數據，較複迴歸模式多40個試驗點之數據，應可提高參
數估計之可信度。66個試瞼點中有31個為垂直海岸試驗線之試驗點 丶 15
個面部濱海試驗點 丶 4個高鐵站 丶 9個束部濱海試驗點及7個山區和市區
之對照維。以此 進行迴歸參數之估計與模式檢定，得到結果如表5至表7
所列。

3. 2. 1全部試驗點
66個試驗點以殘差落於3個標準差以內為篩選資料之原則，刪除桃

圉試臉線 0 m 丶 外湖安檢所和外埔安檢所等3個試驗點後，得到63個試驗
點之分析結果。
(1)迴歸參數估計與迴歸模式顔著性

參數估計結果如表5所示， /31 之值為0.536 , 與複迴歸模式的 一 年
期氣鹽沉積量參數估計值0.538相近。迴歸模式頫箸性檢定結果如表6所
示，R

2

為0.837 , 表示氣鹽沉積量對鋅金屬大氣腐蝕速率的變異量之解
釋能力高達83.7% ; 繼之，以F分配檢定R

2
之顔著性，結果顔示F值達到

顯著水準，表示氣鹽沉積量於此迴歸模式中為有意義之自變數。
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(2)迴歸模式適配性
適配性檢定如表7顔示， 此迴歸模式可依帝態分配執行，符合均

質性的基本假設，但不符獨立性的基本假設。
檢視迴歸分析顔箸性可知此迴歸模式均符合所需的檢定，惟從適

配性分析中獲得此模式並不符合迴歸分析的基本假設，故此模式並不
適當。 然 而此模式的R

2
值高達83.7% , 顯示利用氣鹽沉積量解釋鋅金

屬大氣腐蝕速率是適噹的。參考工妍院提出的大氣腐蝕測試報告
[

4] 

其中提到 迴歸分析應將低腐蝕速率區與高腐蝕速率區分開考慮，避免
高腐蝕速率區的數據對迴歸模式造成壟斷的現象，進而 影攀估計的準
哦性。推估可能因為投入的試驗點遍及臺灣本島各地且環境多樣， 因
此受高腐蝕速率區的影零得 到不錯的解釋能力，但實際上此迴歸模式
無法通用於臺灣本島各地區，故 依大氣腐蝕性的分類將66個試驗點 分
為C3、C4及C5(包含C5以上）來分別進行分析。

3. 2. 2 C3和C4之．試驗點
大氣腐蝕性分類C3的試驗點 僅8 個 ，進行迴歸分析之R

2
值落在

0.014,F值未達到 顔箸水準，表示此迴歸模式於C3的試驗點不具意
義，故亦不進行後續之適配性檢定。

C4之試驗點共21處， R
2
值落在0. 218 , F值達到顯著水準，表示此

迴歸模式是具意義的。但氣鹽沉積量對鋅金屬大氣腐蝕速率之變異量
的解釋能力僅21.8% , 結果 並不理想。經進一步檢定迴歸模式之適配
性，此迴歸模式可依常態分配執行， 符合均質性的基本假設，但不符
獨立性的基本假設。

C3的迴歸模式在頫著性檢定即無法達到頫著水準，此表示氣鹽對
鋅金屬大氣腐蝕速率不是一個有效的變數。 檢視C3的8個試驗點 ，其
中 6個為鄉村環境丶2個為都市環境，根據工妍皖

[
5 J提出臺灣大氣腐蝕

環境與海岸線距離分區的結果表示 ， 空氣中氣鹽輸送到內陸會受到風
速、風向及局部地形的影零。距離海岸線 愈遠，氣鹽的沉積速率愈
小；且距離海岸超過3公里以上時，氣鹽沉積速率明顯降低至一定
值。故此簡單迴歸模式無法用於解釋及預測C3地區的鋅金屬大氣腐蝕
速率。

C4 的迴歸模式雖然 在顯著性檢定達到顯著水準，但氣鹽對鋅金屬
大氣腐蝕速率的解釋能力僅2成左右，顯然不是具影零力的因素。
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檢視C4的21個試驗點發現其中有6個距離海岸線 3 Km的試驗點及 5個非
海洋環境之試驗點，基礎不同因此推論其不適用此迴歸模式的原因和
C3相同。

此外，由於C3和C4腐蝕性等級的鋅金屬腐蝕速率及腐蝕因子之規範
值皆較低，故於原始數據收集時較容易產生誤差，此亦成為導致建立之
迴歸模式無法有效解釋C3和C4等級的原因之一。

3. 2.3 C5(包含C5以上）之試驗點
屬於C5及超過C5範圍共37個試驗點， 以殘差落於3個標準差以內為

篩選資料之原則，刪去桃圉試驗線Om 與外湖安檢所等2個試驗點後，得
到35個試礆點之分析結果。

迴歸分析結果顯示氣鹽沉積量的參數估計值為0.541 , 此估計值與
複迴歸一 年期的 /3 I值0.538及63個試驗點的 /3 I值0.536極為棓近。R2值
0. 849 , 表示氣鹽沉積量對鋅金屬大氣腐蝕速率變異量的解釋能力高達
84. 9% ; F值達到顔著水準，可知此簡單迴歸模式是一個有意義之模式。
檢定迴歸模式之適配性，此迴歸模式可依帝態分配執行，符合均質性的
基本假設，且亦符合獨立性的基本假設。

此迴歸模式符合顯箸性 檢定，且R2值頗高。從適配性分析中，獲得
此迴歸模式符合基本假設，故此簡單迴歸模式是適當的。C5及C5以上之
35個試礆點所得到之迴歸模式為唯一一 維通過所有檢定的模式，而且氣
鹽的解釋能力達80%以上。此迴歸模式如式(3-1)所示，由氣鹽的迴歸參
數0.541可預測，氣鹽沉積量每增加一單位將使鋅金屬大氣腐蝕速率增
加0.541個單位。

Rcorr=4. 108+0. 541xCl (3-1) 
式內，Rcorr=鋅金屬大氣腐蝕速率(µm!y)

Cl =氣鹽沉積量(mg/m2/day) 

檢視35個試驗點的地理位置，發現多數試驗點位於海岸沿線，屬於
受海洋影零之C5環境，ISO 12944[6]定義其腐蝕性等級為C5M , 故此迴歸
模式可更精瓘指出適用於C5M之地區。沿海為高度建設開發的區域，此
迴歸模式若可用於長期鋅金屬大氣腐蝕速率的預測，不失為一腐蝕防制
的助力。
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4. 結論
1. 季節性鋅金屬大氣腐蝕速率尚未達到穩定狀態，以季節性數據建立之

迴歸模式將高估各投入之自變數對腐蝕速率之影零力。
2. 本趼究之複迴歸線性模式Rcorr= /3。+ /3, xCl + /32 xSO寸趴xTOW , 不適

用於解釋鋅金屬大氣腐蝕速率與氣鹽沉積量丶二氧化硫沉積量及溼潤
時間之關係。惟經過檢定得知氣鹽沉積量為三項腐蝕因子中對鋅金屬
腐蝕速率最具影零力者。

3. 本妍究之簡單迴歸模式Rcorr= /3。十趴xCl , 不適用於C3和C4試驗點。
一 則因為C3及C4等級之腐蝕速率及腐蝕因子之規範值皆較低，故原
始數據收集較容易產生誤差；再者，C3及C4試驗點多非沿海區域，
故氣鹽並非最主要之腐蝕因子。

4. 簡單迴歸模式 Rcorr = /3。+ /31 xCl , 可建立 一適用於C5M之試臉點的模
式Rcorr=4.108+0. 541xC1 , 此模式氣鹽對鋅金屬大氣腐蝕速率的解
釋能力達85%。

誌謝
戚謝交通部運輸妍究所港灣技術妍究中心提供 「 臺灣地區大氣腐蝕

劣化因子調查妍究」資料。
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圖L複迴歸模式分析之26個試驗位置 圖2. 簡單迴歸模式分析之66個試驗位置。

表1. 變藪說明 。

變數名稱 變數代號 早ao 

位 說明

鋅金屬大氣
在迴歸預測模式為依變敖， 以此

Rcorr µm!y 變數預測鋅金屬一年期以上之長
腐蝕速率 期大氣腐蝕速率。

mg/m2/day 
在迴歸預測模式為自變數， 以此

氯鹽沉積量 Cl 變數解釋氣鹽沉積對鋅金屬大氣
腐蝕速率的影攀。

mg/m2/day 
在迴歸預測模式為自變數， 以此

二氧化硫沉積量 S02 
變數解釋二氧化琉沉積對鋅金屬
大氣腐蝕速率的影零。

溼潤時間
在迴歸預測模式為自變數， 以此

TOW ％ 變數解釋溼潤時間對鋅金屬大氣
腐蝕速率的影攀。

表2. 複迴歸模式之迴歸參數。

資料筆數 f3 。 /3 I /3 2 /3 3 迴歸模式 資料分類 （希數） (Cl) (S0 2 ) (TOW) 

季節性 70 1. 807 1. 911 -0. 006 0. 01
複迴歸模式 一年期 26 2.497 0. 538 0. 007 -0. 009

表3. 複迴歸模式之顯箸性檢定 。

迴歸模式 資料分類 資料筆數 R2 CR.
2

) F分醚 t檢定

Cl通過
季節性 70 0. 948 通過 S02 通過

複迴歸模式
TOW未通過
Cl通過

一年期 26 0. 902 通過 S02未通過
TOW未通過
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表4. 複迴歸模式之適醌性檢定。

迴歸模式 資料分類 資料筆數 當態性 均質性 獨立性 線性重合

季節性 70 通過 通過 未通過 通過
複迴歸模式

一年期 26 未通過 未通過通過 通過

表5. 簡單迴歸模式之迴歸參數。

迴歸模式 資料分類 資料筆藪 B 。 /3 I 
（帝數） (Cl) 

全部試礆點 63 2. 997 0. 536

C3試驗點 8 1. 650 -0. 169
簡單迴歸模式

C4試驗點 21 2.892 0. 096

C5(包含C5以上）試驗點 35 4. 108 0. 541

表6. 簡單迴歸模式之頫箸性檢定。

迴歸模式 資料分類 資料筆藪 R2 CR. 2) F分配

全部試驗點 63 0.837 通過

C3試驗點 8 0.014 未通過
簡單迴歸模式

C4試驗點 21 0. 218 通過

C5(包含C5以上）試驗點 35 0.849 通過

表7. 簡單迴歸模式之適配性檢定。

迴歸模式 實料分類 資料筆款 帝態性 均質性 獨立性

全部試驗點 63 通過 通過 未通過

簡單迴歸模式 C4試驗點 21 通過 通過 未通過

C5(包含C5以上）試驗點 35 通過 通過 通過



Galvanizing Association E) e fl @ 

臺鐵高雄－屏東潮州捷運化建設計畫
易宏熱鍍鋅工業（股）公司

業 主：交通部鐵路改建工程局

鍍鋅單位：易宏熱鍍鋅工業股份有限公司

協理何芳元

座落地點：屏東縣（包含六塊厝丶屏柬丶歸來丶麟洛丶 西勢丶竹田 丶

潮州等七個車站及潮州車輛基地）

照片一 丶屏束新玷外觀. (施工中）

一 丶緣超

『屏束潮州捷運化建設計畫』為改善屏束以南之鐵路交通工程，並
將高雄車玷之臺鐵面部幹線始發功能移至潮州。於92年12月由行政皖核
定，94年07月動工興建，範圍自屏束六塊厝至潮州及潮州車輛基地（佔
地34.67公頃），全線長約19.3公里採全線高架雙軌電氣化方式進行總，

工程經費245.65億。行經路線如圖一。
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I屏潮計畫範圍圖 I

圖一丶行經路線圖（資料來自鐵工局網站）

二丶計畫工程

『屏束潮州捷運化建設計畫』全線包括一個地面車玷（六塊厝）及
六個高架車站（屏束丶歸來丶麟洛丶 西勢丶竹田 丶潮州），其中屏束和
潮州為頭等玷其餘為捷運化車站 。負責施工的鐵工局也在六個高架車
玷，設置符合地方特色的公共藝術，讓車站除了運輸功能外，也能讓旅
客閏豔並駐足欣賞的藝術空間，各站外覬特色如下照片（照片二 ～ 十
四）
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照片二 丶 六塊厝車站

照片四 丶 歸來車玷之一

照片六 丶 麟洛車站之一
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照片三 丶 屏束車站

照片五 丶 歸來車站之二

照片七 丶 麟洛車站之二
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照片八丶 西勢車站之 一

照片十 丶 面勢車站之三

照片十二丶竹田車站之二

照片九 丶 西勢車站之二

照片十 一 丶竹田車站之 一

照片十三丶 潮州基地之 一
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照片十四 丶 潮州基地之二

三丶結論

（ 一 ）『屏束潮州捷運化建設計畫』全線銅鐵結構物因防蝕考
量 ，除了潮州車站及潮州基地機房未採用鍍鋅外， 其餘
構件皆採用熱浸鍍鋅防蝕（包括軌道支柱 丶 電線醚件 丶
圍籬 丶 隔音牆柱 丶 燈桿 丶 洗車場丶 人行天橋等） 。

（二）大眾運輸系統每日使用人數眾多 ， 如因維護保養不當
或故障，影零人款眾多 ， 並恐引超民怨 ， 對主管機關
亦將產生嚴重負面評價 ，重則導致人員遭到懲處，故
在設施建造初期應採較高之防蝕標準 ， 以減少維護保
養或故障而影零系統運行 。

（三）先進國家若設施常因防蝕處理不當或未即時維護，銅
鐵表面產生銹蝕影零使用壽命或外觀，不佳 ， 會讓人威
覺是 一 個非進步而是落後國家 。
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2016年度熱浸鍍鋅產量統計表（產業別）

＼年月

生 產 類 別（單 位： 噸）

公路鐵路電力籠汎通 訊石化業營建裊業環保科技造船下水祀頃其他合计

2016年1月 2,603 1,380 3,327 676 3,829 6,621 590 532 1,352 326 573 2,499 24,308 

2016年2月 2,043 935 2,416 410 2,644 4,192 402 409 857 253 343 1,336 16,240 

2016年3月 2,541 1,525 3,995 614 3,980 6,152 798 531 1,499 328 477 2,575 25,015 

2016年4月 2,525 1,247 3,384 677 3,378 5,510 586 596 1,154 313 606 2,633 22,609 

2016年5月 2,704 1,677 3,555 677 4,309 6,328 694 573 1,214 297 634 2,676 25,338 

2016年6月 2,313 1,372 3,584 635 4,013 4,723 661 527 1,333 279 714 2,599 22,753 

＾ a 計 14,72 9 8,136 20,261 3,689 22,153 33,526 3,731 3,168 7,40 9 1,796 3,34 7 14,318  136,263 

月平均 2,455 1,356 3,377 615 3,692 5,588 622 528 1,235 299 558 2,386  22,711 

調查單
早

.. 位：中華民國熱浸鍍鋅協會
提供 位：生鍍槻音廠，力錒，邦凱，台塔，尚燁，昕 一，豊雅．卣仁，臺鍍台南廠，嵒鍍尙雄廠，慧釩，易宏，亨欣，崽陽等共計14家工廠．

］ 年月

生 產 類 別（單 位： 噸）

H差＂钅皿誄＂＂＂錷臬村鈳綱弋型＂＂＃囍燈璝鬨樁楫羞錷蕩:::: 目珺糧珺栓華司鐽保亂瓦件其化合计

2016年1月 7,043 2,749 501 795 2,034 84 1,252 287 207 613 750 644 402 518 105 1,477 560 565 260 549 250 530 277 38 639 1,179 24,308 

2016年2月 4,623 1,683 302 513 1,310 49 888 265 179 469 569 513 288 363 59 1,273 383 296 183 369 211 428 46 24 133 821 16,240 

2016年3月 6,053 3,021 1,062 791 2,412 133 1,458 301 224 694 711 723 389 508 92 1,578 593 518 289 558 298 704 31 39 660 1,175 25,015 

2016年4月 6,723 2,963 318 647 1,802 77 1,105 299 216 563 633 664 369 410 95 1,297 375 446 289 449 204 587 172 12 587 1,307 22,609 

2016年5月 8,401 3,064 395 742 1,592 80 1,155 278 2偁 717 642 729 362 563 92 1,588 573 427 240 504 252 633 265 28 589 1,219 25,338 

2016年6月 7,013 2,881 388 645 1,575 55 1,116 273 160 676 618 606 325 435 135 1,381 337 520 270 457 253 593 翦 24 781 1,148 22,753 

＾ 。 計 39,856 16,361 2,966 4,133 10,725 478 6,974 1,703 1,194 3,732 3,923 3,879 2,135 2,797 578 8,594 2,821 2,772 1,531 2,886 1,468 3,475 879 165 3,389 6,849 !36,263 

月平均 6,643 2,727 494 689 1,788 80 1,162 184 199 612 654 647 356 466 96 1,432 470 462 255 481 145 579 147 18 565 1,141 12,711 

調查單位：中華民國熱浸鍍鋅協會
提供單位：壹鍍襯音廠，力錒，邦凱，台塔，尚燁，昕 一，盟雅．由亻二，臺鍍台南廠，臺鍍高雄廠，慧錒，易宏，亨欣，息陽等共計14家工廠．
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中華民國熱浸鍍鋅協會合格熱浸鍍鋅廠商名冊
編號 公司名稱 鍍鋅爐尺寸 通 訊 住 址 連絡電語 有效期限

1 台灣鐵塔股份有限公司 I 4.0xl.8x2.2 325桃園巿蘢潭區八徳里湧光路一段 03-4792201 107.09.30 136號

2 臺鍍科技股份有限公司覬音廠 I 6.0xl.8x3.0 328桃囯巿既竒區成功路2段919號 03-4837966 107.09.30 

3 臺鍍科技股份有限公司高雄廞 I 2.5xl.5x2.3 821高雄市路竹區中山路259號 07-£973181 107.09.15 

4 慧銅企業股份有限公司 I 6.5xl.8x3.3 820高雄市岡山區磊新束路2號 07-{)226978 107.09.15 

5 力銅工業股份有限公司 I 2.5xl.8x2.5 324桃園市平鎮區柬勢里19鄰快速路 03-4503511 107.09.30 一段246巷158號

6 易宏熱鍍鋅工業股份有限公司 I 7.0xl.8x3.2 831高雄市大發工業區大有三街15號 07-7873377 106.01.15

7 亨欣工業股份有限公司 I 3.0xl.8x3.3 812而雄市小港區永光街2-2號 07�068007 106.01.15 

8 盛貽熱浸鋅企業（股）公司 I O.Oxl.6x2.5 905屏束縣里港鄉三和路119-86號 08-7733911 106.01.15

9 盟雅工業股份有限公司 I 4.0xl.9x3.2 521彰化縣北斗鎮四海路..::...f,支1號 04-£880775 106.01.15 

10 尚燁工業股份有限公司 I 3.0x2.0x3.2 338桃圉巿廬竹區廬竹里蘆竹街147號 03-3221411 106.05.15

11 邦凱工業股份有限公司 I 3.2xl.6x2.5 328桃園巿戢音區工業二路26號 03-4837373 I 06.06.15 

12 由仁工業股份有限公司 l 3.0xl.85x2. 7 507彰化縣線面鄉霄埔村彰濱束八路7號 04-7910255 I 06.09.30 

米說明：

l、本表熱浸鍍鋅合格廠係由本會熱浸鍍鋅合格認綠委員會委員，依據熱浸鍍鋅合格認鏹制度規程及合格

認證基準審查通過，認定為本會熱浸鍍鋅合格廠，每次認盛期限為2年，2年後得更新提請認證。

2、本表將於本會綢玷及每期熱浸鍍鋅雜誌刊登。

3、本會熱浸鍍鋅合格認證委員會成員如下：

主任委員 胡文虎 前內政部營建署材料試驗室主任

委 員 暕嘉昌 財囿法人金屬工業可究發展中心維長

委 員 羅俊雄 工業技術妍究院資深工程師

熱浸鍍鋅加工建議價格表

严
橋 梁

鋼筋 廠房結構 格栅板
銅材

縵斕板 標誌蔡
籍型 H型 （標隼尺寸）

單價
8 8 10 8 12 10 12 10 

I I I I I I I I 

（元／公斤）
10 10 11 10 15 12 15 12 

備註：

l、本建議價格將在本會網站及每期鍍鋅雜誌刊塋，係以當時鋅原料價格加上合理利潤算出。

2、本達蟻價格包含熱浸鍍鋅前臭理部份，並以一 次鍍作完成為革，不包含額外包裴及運輸賈用。
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中華民國熱浸鍍鋅脇會簡介

財團法人中華民國熱浸鍍鋅防蝕技循研究基金會簡介

O中華民國熱浸鍍鋅協會／簡介 ��1 會員大會
一丶成立時間： 2000年07月26 El 
.::..、維織及工作人員介緒： 理監事會

理事長

理事長：蕭勝彥先生

O祕害長：蔡明達先生

助 理：賴淑娟小妞

熱浸鍍鋅廠
合格認證委員會

編號 姓名 職稱 編號 姓名 職稱 編號 姓名 職稱 編號 姓名 職稱
1 蕭勝彥 理 事長 8 李文隆 理 事 15 榜木榮 理 事 22 吳福祥 監 事
2 梁銠倫 盞務理事 9 周益祥 理 事 16 歐建宗 候補理事 23 施漢章 監 事
3 載晉平 當務理事 10 林招松 理 事 17 許能通 候補理事 24 暢松隆 監 事
4 暕麒文 噹務理事 11 胡文虎 理 事 18 陳益勝 候補理事 25 石 磊 監 事
5 鄭錦榮 嚐務理事 12 張文）11 理 事 19 莊秋明 候補理事 26 羅俊雄 候補 監 事
6 呂永瑞 理 事 13 李家順 理 事 20 王慶一 候補理事 27 鄭添富 榮譽理事長
7 魏置義 理 事 14 暢聰1.::. 理 事 21 彭振聲 帶務監事 28 暕麒文 榮譽理事長

O 財團法人中華民國熱浸鍍鋅防蝕技術研究基金會簡介
一丶成立時間：1989年7月7日
二、紐織及工作人員介緒：

三丶第八屆董監事名單

編號 姓名 職稱 編號 姓名 職稱 編號 姓名 職稱 編琥 姓名 職稱
1 魏豊義 董事表 5 周益祥 董事 9 歐建宗 董事 13 鄭錦榮 監察人
2 李文痊 董 事 6 陳麒文 董事 10 吳福祥 董事 14 鍾自強 監 事
3 蔡圖晉 董 事 7 張 信 蒼事 11 戢晉平 荃事 15 彭振廑 監 事
4 鄭添富 董 事 8 呂永瑞 董事 12 施漢章 董事 16 

協會丶基金會聯絡處
·住址：高雄市三民區水源路18號5樓
• 電語： 07-3960306-7 • 傳真： 07-3960308
•Email: galvanat@ms63.hinet.net • 綱址：http://www.galtw.org.tw
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三、第六屆理監事名單

財團法人中華民國熱浸鍍鋅防蝕技術研究基金會簡介

一、成立時間：1989年 7月 7日

二、組織及工作人員介紹：

編號 編號 編號 編號姓名

魏豊義

李文隆

蔡圖晉

鄭添富

周益祥

陳麒文

張 信

呂永瑞

歐建宗

吳福祥

戴晉平

施漢章

鄭錦榮

鍾自強

彭振聲

監察人

監 事

監  事

董事長

董 事

董 事

董  事

董  事

董  事

董  事

董  事

董  事

董  事

董  事

董  事

姓名 姓名 姓名職 稱 職 稱 職 稱 職 稱

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

三、第八屆董監事名單

協會、基金會聯絡處

住址：高雄市三民區水源路18號5樓
電話：07-3960306~7 傳真：07-3960308
Email：galvanat@ms63.hinet.net 網址：http://www .galtw .org .tw

編號 編號 編號 編號姓名

蕭勝彥

梁銘倫

戴晉平

陳麒文

鄭錦榮

呂永瑞

魏豊義

李文隆

周益祥

林招松

胡文虎

張文川

李家順

楊聰仁

楊木榮

歐建宗

許能通

陳益勝

莊秋明

王慶一

彭振聲

吳福祥

施漢章

楊松隆

石 磊

羅俊雄

鄭添富

陳麒文

監 事

監 事

監 事

監 事

候 補 監 事

榮譽理事長

榮譽理事長

理 事 長

常務理事

常務理事

常務理事

常務理事

理 事

理 事

理  事

理  事

理  事

理  事

理  事

理  事

理  事

理 事

候補理事

候補理事

候補理事

候補理事

候補理事

常務監事

姓名 姓名 姓名職 稱 職 稱 職 稱 職 稱

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

董事會

監事會

董事長 執行長

秘 書 處

技術推廣小組

業務推廣小組

董事長：魏豊義先生

執行長：何芳元先生

助  理： 賴淑娟小姐

中華民國熱浸鍍鋅協會簡介

財團法人中華民國熱浸鍍鋅防蝕技術研究基金會簡介

中華民國熱浸鍍鋅協會/簡介

一、成立時間：2000年07月26日

二、組織及工作人員介紹：
理事長：蕭勝彥先生

祕書長：蔡明達先生

助 理：賴淑娟小姐

公共關係
委員會

會員與法規
委員會

國際事務
委員會

熱浸鍍鋅廠
合格認證委員會

財 務
委員會

出版及編輯
委員會

服 務
委員會

技術開發
委員會

會員大會

理監事會

理事長

秘書長
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現代營建雜誌～每月發行

每期內容涵括建築、土木專業性文章報導，有土木技術、大地工程、建築技術與設

計、結構設計、工程法務、營建管理、房地產行情及營建類股變動分析等專欄，理論與

實務兼具，是工程師、建築師、營造建設業等從業人員不可或缺的良師益友。

多一｛分實訊 就是多一｛分力量

繞在訂阅 永不碌運

零雷每本150元
I訂閱一年(12 期）1500元I I訂閱二年 (24 期）2900元I

＊＊＊若需掛號寄書－年加收 360 元丶 二年加收 720 元＊＊＊
＊＊＊相關科系學生訂閱有特價優惠， 請附學生證影本＊＊＊

歡迎試閼，來電或傳真相關賚料即贈閥當期目刊壹本，
試閼專線(02)2551-8906 傳真(02)2571-9333

優憙協倉霽真

訂閱一年12期 8 ffi 1200元· 訂閱二年24期 8 ffi 2300元
如需掛號寄書一年加收360元，二年加收720元

大樓鋼構工程施工及管理要領
馮春源編著 定價500元（精裝/16 開/398 頁）

台洶大樓鋼結構工程雖然已有十幾年之歷史，但國內有關大樓鋼結構工程管

理的中文資料極為缺乏。編者歷經十幾年之施工管理實務經驗，在工作之餘，將

以往常用之管理手法整理成冊。本書依工程作業流程編排並分為規劃管理、工廠

製造管理、工地安裝管理等三部份，另將非破壞檢測、銲工檢定及品質管理要領

書、世界各主要規格對照表作為附錄。內容均依作業程序另加説明，並將常用之

管理重點摘要為管理要領，希望對同業與學界之朋友能有參考價值。

訂閱專緯： (02)2551-8906 劃撥01510899 現代營建雜誌社



的鈈 l!'3�
2015訂戶預饊報冒僵惠專宗

O凡訂戶預繳 一 年報費原價9000元（好禮三選 一 ）

a. 大雅區農會榮譽產製優質大雅米4.5公斤裝 (2包）

B. 或選擇優惠折扣價8500元

＠凡訂戶預繳半年轅費4500元（首次推出贈禮）

a. 大雅噩農會榮譽產製優質大雅米4.5公斤裝 (1 包）

＠月收報費750元

求

：
3

嘛

：

大

服務專線： 02-82192298(158)傳頁： 02-82192286 

總管理處：新北市新店區建國路257號五樓之12

噩子報網址： http://www.cfnews.com. tw 

的竹：）七訂閱單

送赧日期：

訂戶名稱：

聯絡電語：

送赧地址：

年 月

．． 

：

舌今0

日

人電絡動仫卉－Tn,1 

付 款 万 式

1 銀行匯款
遠東國際商業銀行新店分行（銀行代碼 805) 

戶名：前鋒招標日報社 帳號： 028-001-00006999 

2郵政劃撥 戶名：前鋒招標日報社 劃撥帳號： 19906667 

訂戶刊登商品蜃告、 法院公告等另有僵惠。請洽客服 A 昌

公告刊登專線： 02-82192298(158)傳真： 02一 82192286
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