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公共工程建設之生命週期成本與節能減碳
2025 優良熱浸鍍鋅工程獎發表會活動報導

由中華民國熱浸鍍鋅協會︑財團法人台灣營建研究院︑中華民國防蝕

工程學會︑金屬工業研究發展中心及中華民國熱浸鍍鋅防蝕技術研究基金

會共同主辦之「公共工程建設之生命週期成本與節能減碳－ 2025 優良熱

浸鍍鋅工程獎發表會」，於 114 年 9 月 11 日（星期四）在臺大應力所國際
會議廳隆重舉行︒本次活動匯聚產官學研各界專家學者，以本屆優良熱浸

鍍鋅工程得獎案例為引，深入探討熱浸鍍鋅技術於鋼結構防蝕領域中，對

生命週期成本控制與節能減碳之具體貢獻︒期能透過跨領域對話與經驗交

流，為我國公共工程邁向淨零排放︑提升永續效能，注入前瞻思維與實踐

動力︒

在全球積極推進淨零碳排目標之際，公共建設如何平衡耐久性︑安全

性與永續性，已成為關鍵課題︒本次研討會以「公共工程建設之生命週期

成本與節能減碳」為核心主題，透過跨域對話與實務案例分享，引領工程

界共同迎向 2050 淨零排放之挑戰︒中華民國熱浸鍍鋅協會理事長蕭勝彥

於致詞中表示，節能減碳與循環經濟已為國際主流趨勢，臺灣在邁向 2050
淨零碳排目標的過程中，公共建設與建築領域之減碳作為至關重要︒當前

全球各產業皆致力提升資源效率︑降低碳排，將循環經濟理念融入土木營

建領域，勢必成為未來國際發展方向︒熱浸鍍鋅防蝕產業無論從製程技術︑

大氣環境耐蝕效能，乃至於節能減碳與 ESG 實踐，皆能扮演關鍵角色︒

「優良熱浸鍍鋅工程獎」自設立以來，每兩年辦理一次，旨在表彰

於防蝕工程技術及降低全生命週期成本方面表現卓越之單位，包括政府機

關︑民間企業︑工程顧問公司及建築師事務所︒本屆為第三屆選拔，計有

秘書處
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七件工程獲獎，範圍涵蓋橋梁改建︑水岸步道改善︑大型管線工程︑港口

導航設施及能源接收設施等多類別，充分展現熱浸鍍鋅技術在提升結構耐

久性︑延長使用壽命︑降低維護頻率與減輕環境衝擊等方面之多元價值︒

唐獎基金會執行長︑前公共工程委員會主委陳振川教授分享其投身公

共工程耐久性研究及防蝕工程學會四十年之心得︒他回顧澎湖跨海大橋因

初期未納入耐久性設計，導致後續反覆修繕，最終拆除重建之經驗，因而

立志將生命週期成本︑永續工程與節能減碳思維導入公共工程，以迎接未

來挑戰︒如今在橋梁安全設計︑維護管理制度建立及工程耐久性提升等方

面，已獲豐碩成果︒臺灣科技大學副校長王朝正指出，過去業界對熱浸鍍

鋅製程中浸鍍時間︑吊升速度等參數存有若干誤解，建議業者加強研發，

持續提升鍍鋅品質︒臺灣營建研究院院長邱建國說明，該院正執行交通部

鐵公路橋梁設施防蝕技術指引編撰計畫，期能為工程界提供完整防蝕技術

手冊，提升設計與施工品質，回應國家 2050 淨零排放政策︒公共工程委

員會前主任秘書林傑則從工程安全角度強調防蝕之重要性，列舉南方澳大

橋及三芝根德水車吊橋因銹蝕導致之工安事故，提醒各界警醒︒此外，工

程會已於 112 年修訂「公共建設工程經費估算編列手冊」，明定防蝕費用
應獨立編列，避免遭其他預算排擠，顯見耐久性品質與維護管理已成為工

程界共同追求之目標︒

研討會議程內容豐富，上午場次首先由 KPMG安侯永續發展顧問股份

有限公司董事總經理黃正忠，以「鋼橋熱浸鍍鋅真實價值分析」為題，深

入剖析鍍鋅技術於公共工程全生命週期中所展現之經濟效益與減碳潛力︒

隨後由多家獲獎單位代表進行實務案例分享，包括「臺中市光竹橋改建工

程」︑「臺中港陸上導航疊標改建工程」及「鯉魚潭水岸步道改善工程」，

具體呈現熱浸鍍鋅工法於不同環境與工程類型中之應用成效︒

下午場次聚焦於大型基礎建設與能源工程，議題涵蓋「雲嘉複線水管
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橋」︑「第三座液化天然氣接收站棧橋新建工程」︑「台 64 線中正路立

體高架橋維護管理」及「台28線中壇橋維護管理」等︒各單位從設計理念︑
防蝕策略至執行成效，分享如何整合結構安全與永續發展，並探討降低生

命週期成本之具體做法︒會議尾聲安排綜合討論時段，提供與會者就工程

實務面臨之挑戰與解決方案進行深度交流︒

本次研討會全程免費參與，並提供經行政院公共工程委員會核備之研

習證明，符合專業技師執業執照換發課程規定，不僅為工程專業人士獲取

最新技術資訊之平台，亦為持續進修與專業提升之重要管道︒主辦單位強

調，面對氣候變遷與能源議題日益嚴峻，公共工程除須考量經濟效益與結

構安全外，更應積極融入環境永續思維︒熱浸鍍鋅技術能有效延長鋼材使

用壽命︑減少維護成本，同時降低資源消耗與碳排，實為推動循環經濟與

永續發展之關鍵技術︒

本次發表會不僅為防蝕工程領域之年度盛事，亦為我國公共建設朝向

永續發展之重要里程碑︒透過專題演講︑典範案例分享與跨域對話，期能

凝聚工程界共識，為提升臺灣工程技術水準︑落實 2050 淨零排放目標奠

定穩固基礎︒本次活動共計約 167 人參與，交流熱絡，圓滿成功︒

理事長蕭勝彥先生致詞 唐獎教育基金會執行長 陳振川先生致詞
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 王朝正副校長致詞 台灣營建研究院邱建國院長致詞 林傑前主任秘書致詞

主持人 :  杜風工程服務
( 股 ) 公司林曜滄副總經理

大合照

KPMG 安侯永續發展顧問股份有限公司
黃正忠董事總經理

劦盛工程顧問有限公司宋昌國總經理
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台灣世曦工程顧問 ( 股 ) 公司 
林俊達副理

怡興工程顧問有限公司盧顯卿董事長

主持人 : 亞新工程顧問
( 股 ) 公司廖肇昌技術長

黎明工程顧問 ( 股 ) 公司石建愉協理

台灣世曦工程顧問 ( 股 ) 公司
洪博勝經理

交通部公路局北區養護工程
分局 郭金讓科長

亞新工程顧問 ( 股 )
公司張穆奎
副總工程師
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熱浸鍍鋅工程品管人員初訓班活動紀實

為提升熱浸鍍鋅工程之專業技術與品管水準，中華民國熱浸鍍鋅協會

於民國 114 年 12 月 18 日至 19 日，假台中長榮桂冠酒店 B2 漢口廳，舉辦
為期兩日之「熱浸鍍鋅工程品管人員初訓班」︒本課程旨在強化公民營機

關︑營造及鋼構工程相關從業人員，以及熱浸鍍鋅工廠之品管專業職能，

並促進熱浸鍍鋅防蝕技術與公共工程實務經驗之傳承︒

課程首日上午八時三十分起開放報到，隨後由貴賓致詞揭開序幕︒首

場講座由工研院材化所羅俊雄博士講授「大氣腐蝕分類與防蝕技術」，深

入剖析環境腐蝕因素及相關防護技術︒接續由國立中央大學材料所林景崎

博士解說「熱浸鍍鋅基本概論及生產流程與管制」，系統性介紹熱浸鍍鋅

製程與品質管控要點︒

午休後，臺鍍科技股份有限公司張家棟經理針對熱浸鍍鋅相關之國內

外規範，如 ISO︑CNS︑ASTM 及 JIS 等進行詳細闡釋，協助學員掌握標

準化作業流程︒隨後，易宏熱鍍鋅工業股份有限公司何芳元協理指導學員

進行「熱浸鍍鋅品質檢測與儀器操作實習」，並解析品質劣化之常見成因，

強化實務應用技能︒

次日課程由公路局前總工程司王慶一先生主講「熱浸鍍鋅雙重防蝕及

全生命週期成本之介紹」，從工程全生命週期視角探討防蝕效益與成本評

估︒接著由杜風工程服務股份有限公司林曜滄副總經理分享「熱浸鍍鋅施

工計畫重點與實例說明」，透過實際案例闡述施工規劃與執行要點︒

午後課程由臺鍍科技股份有限公司蔡明達技術總監講授「熱浸鍍鋅重

點提示與說明」，彙整常見問題與技術關鍵，協助學員統整所學︒最後進

行筆試測驗與綜合討論，學員互動踴躍，交流熱烈︒

秘書處
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工研院材化所特聘研究
羅俊雄博士

國立中央大學材料所
教授林景崎博士

本次訓練班共計 16名學員參與，全程採小班制教學以確保學習成效︒
課後學員參加筆試測驗，全數通過並達及格標準，獲頒結業證書︒

本課程不僅深化學員對熱浸鍍鋅工程品管之專業認知，亦促進產︑官︑

學界之技術交流，對提升國內熱浸鍍鋅工程品質與從業人員專業素養具積

極推動作用︒未來協會將持續規劃相關培訓課程，以落實品質管理與技術

傳承之長期目標︒

臺鍍科技股份有限公司
張家棟經理

易宏熱鍍鋅工業股份
有限公司何芳元協理

前公路局總工程司
王慶一先生

杜風工程服務股份
有限公司林曜滄副總經理

臺鍍科技股份有限公司
蔡明達技術總監

考試及交流討論

7 8《創造熱浸鍍鋅文化‧維護台灣有限資源》



2 Galvanizing  Association

7 8《創造熱浸鍍鋅文化‧維護台灣有限資源》

雲林至嘉義系統送水管備援複線工程 - 雲嘉複線水管橋

 石建愉 1︑許凱輝 2︑劉家佑 3

1 黎明工程顧問股份有限公司 結構部 協理
2 黎明工程顧問股份有限公司 結構部 結構一組 副理

3 黎明工程顧問股份有限公司 結構部 結構一組 工程師

* 通訊作者 : i3cecem@gmail.com

摘要

因應產業升級台商回流用水需求增加，強化供水韌性降低缺水機

率，符合行政院「備援」及「調度」穩定供水策略，滿足區域發展所需，

台灣自來水股份有限公司辦理「雲林至嘉義系統送水管備援複線工程」，

增設雲林南送嘉義供水備援複線工程能提升水源調度之彈性，以利供水

系統穩定與強化備援能力︒

雲嘉複線水管橋為備援管線中於雲林縣元長鄉與嘉義縣溪口鄉交界

處跨越北港溪 ( 河寬約 440m) 之橋梁，採三跨連續 (52.4m+67.2m+52.4m)
梯形桁架橋 1 座︑提籃式鋼拱橋 (85m)1 座︑二跨連續 (51m+51m) 梯形

桁架橋 2 座，橋長 461m，結合地景取日出意象為橋梁外形設計，完工

後可雙向支援雲林嘉義每日 4 萬噸 ( 重力流 )~10 萬噸 ( 加壓 )，兼具實

用及景觀效益之橋梁結構︒

關鍵詞 : 熱浸鍍鋅︑塗裝︑防蝕︑水管橋

一︑計畫緣由

因應產業升級台商回流用水需求增加，為配合根留臺灣企業加速投

資行動方案及氣候變遷造成區域供水風險，對各供水系統間辦理區域備

援調度幹管工程，以強化供水韌性降低缺水機率，符合行政院「備援」

及「調度」穩定供水策略，滿足區域發展所需︒

雲林現有支援嘉義管線，僅由斗南淨水場加壓沿台 1 線

榮獲第三屆『優良熱浸鍍鋅工程獎』新建工程類：佳作獎
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1,000mm ∮ DIP( 民國 91 年 7 月完工 ) 送水至嘉義縣民雄加壓站，無其

他備援管線；考量既有管線位於嘉義梅山斷層範圍，具有斷水風險性，

因而增設雲林南送嘉義供水備援複線，能有效強化備援及提升水源調度

之彈性，進而穩定供水︒

新設之備援管線由土庫加壓站送水至新港淨水場，途中以水管橋方

式跨越北港溪，即「雲林至嘉義系統送水管備援複線工程」之分標工程

「雲林至嘉義系統送水管備援複線工程 - 雲嘉複線水管橋」( 以下簡稱本

工程 )，本工程位置如圖 1 所示︒

圖 1  本工程位置圖

二︑工程概述

雲嘉複線水管橋位於雲林縣元長鄉與嘉義縣溪口鄉交界 (145 甲
崙仔橋上游約 700m)，跨越北港溪 ( 河寬約 440m)，橋梁設計為三跨

連續 (52.4m+67.2m+52.4m) 梯形桁架橋︑單跨提籃式鋼拱橋 (85m)︑
2 座二跨連續 (51m+51m) 梯形桁架橋，共 4 單元組成，橋長總計為

461m(52.4m+67.2m +52.4m+85m+2@(51m+51m))；左岸埋設 1,200mm ∮

管線 20m，右岸埋設 1,200mm ∮管線 210m，以銜接埋之設管線，完工
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後可雙向支援雲林嘉義每日 4 萬噸 ( 重力流 )~10 萬噸 ( 加壓 )，讓雲嘉

地區穩定供水，促進產業經濟蓬勃發展︒

圖 2  雲嘉複線水管橋完工照片

三︑工程特色

( 一 ) 橋址用心找，安全抗爭少

避開河道匯流口︑高灘耕作密集區︑既有越堤道路等不合適區域，

耐心與私有地主溝通，順利取得用地︑和諧完成施工︒

圖 3  選址與地方說明會
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( 二 ) 橋型選得好，維管沒煩惱

深槽採長跨鋼拱直接跨越，高灘採中跨桁架，輸水管兩側均有檢修

通道，便利管養︒

圖 4  橋型研選

( 三 ) 鍍鋅加塗裝，雙重防護好

由於上部結構主體為鋼結構，防蝕為後續管養之主要課題，採鍍鋅

加塗裝雙重防護，可兼顧耐久性︑經濟性︑節能減碳與環境保護，依據

圖 5  鍍鋅加塗裝
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中華民國防蝕工程學會（1）所述，熱浸鍍鋅加塗裝之防蝕系統稱為雙重

系統，其耐用年限 D=(D 鍍鋅 +D 塗裝 )*K 推算，K 為環境影響因素採

1.5~2.3；以保守推估水管橋耐用 ( 免維護 ) 年限約 (63(2)+15)*(1.5) =117
年以上︒另構件塗裝設計詳表 1︒

表 1  構件塗裝系統

( 四 ) 吊車大一號，汛期拆便橋

吊裝前採 BIM 模擬流程，吊車規格由 400T 提高至 500T，加大施工

能量提升吊裝安全性，有效安排期程，於汛期前完成吊裝並拆除便橋，

確保河川通洪斷面，亦可避免工程受洪水影響，中斷施工影響品質︒

圖 6  吊裝照片 ( 吊裝前以 BIM 模擬 )
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( 五 ) 環境保育，維運考量

施工由既有越堤道路進出，減少既有環境衝擊，且於管線旁設置雙

邊維修通道，方便輸水管線與閥體等易於維護管養，巡檢無需下河床，

不干擾環境生態︒

考量日後維護塗裝需大量搭架︑掃砂︑油漆噴塗…等，易污染環境，

爰採熱浸鍍鋅加塗裝雙重防蝕，以全生命週期 (100 年 ) 計算塗裝次數，

可比傳統塗裝減少 6 次以上，重要污染源二氧化硫及乙烯可減少 15,904 
kg 及 25,844 kg(3)︒

圖 7  水管橋檢修通道暨生態永續

( 六 ) 設計完整性及周延性

1. 生態調查早，施工少干擾

橋址避開易危物種蒲葵，並於施工中進行保護；長跨距主橋深槽不

落墩，利用既有越堤路進出堤防，以兩端分區施工，便橋依主跨吊裝需

求施作，減少使用時間，降低水陸域之生態干擾︒

2. 基樁很重要，試樁免不了

地質多屬細砂與黏土，考量河道沖刷一致性及施工性，依據不同跨

徑之結構需求進行基樁設計，惟考量大地工程不確定性高，施工前規劃

樁載重試驗以確保承載力符合需求︒

《創造熱浸鍍鋅文化‧維護台灣有限資源》13 14《創造熱浸鍍鋅文化‧維護台灣有限資源》



Galvanizing Association2 2026.01 92 

圖 8  橋址避開易危物種蒲葵及長跨距主橋深槽不落墩

圖 9 樁載重試驗 ( 反力法 )

3. 鋼板有磨圓，鋅漆黏牢牢
鋼板角隅常為防蝕之破口，故於鋼板銳角邊緣加工磨圓，增加鋅層

及塗料之附著能力，有效提高防蝕系統耐久性︒

圖 10  鋼板銳角邊緣要求角隅磨圓
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4. 河防有兼顧，堤頂留淨高
同時考量河防搶險需求，將堤頂至梁下淨高預留達 3.5m，未來機具

可順利通行 ( 機具高度小於 3.2m)︒

圖 11  堤頂梁下淨高達 3.5m

( 七 ) 景觀美學
景觀融合，主橋日出意象，象徵新管線誕生，橋梁色彩取自環境原

素色系，黃色為日出晨曦亦與周邊成熟稻穗呼應；引橋採藍綠色，巧妙
銜接藍天與綠地︒

圖 12  雲嘉複線水管橋模擬圖
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( 八 ) 創新科技
1. 分析採動態，提升結構安全：

靜態結構亦採 3D 全模型動態應力分析，提升計算精確性及材料使用
經濟性︒

圖 13  3D 模型動態應力分析示意圖

2. 直接張力指示器，提升防蝕能力：
採直接張力指示片 + 非扭斷型螺栓 (A325)，螺栓鎖緊張力到達正確

張力值時指示片擠出橘紅色矽膠，正確控制鎖緊張力及易於檢視；採非
扭斷型螺栓尾端平整，提升防蝕能力︒

圖 14  直接張力指示片 + 非扭斷型螺栓
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四︑工程優良事蹟
( 一 ) 雲林縣政府「112 年度優良營建工地評鑑」優等獎
( 二 ) 113 年度經濟部「公共工程優質獎」優質獎
( 三 ) 台水公司辦理 113 年度第 072 期員工教育訓練觀摩示範工地
( 四 ) 榮獲行政院第 24 屆公共工程金質獎 - 水利工程類佳作

112 年度優良營建工地評鑑優等獎 113 年度經濟部公共工程優質獎優質獎

台水公司辦理 113 年度第 072 期員工教育訓練觀摩示範工地

行政院第 24 屆公共工程金質獎 - 水利工程類佳作
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五︑結論
( 一 ) 強化供水韌性，穩定企業發展：

本工程完成後，除提升支援水量外，亦可達到雙向支援效果，藉由
雙系統供水調度，因應未來雲嘉地區科學園區及產業園區用水需求，更
提高對雲︑嘉地區供水穩定︒
( 二 ) 減少加壓供水，節能減碳：

目前雲林地區支援嘉義地區水量最大為每日 10 萬噸，係採加壓方式
送水，本工程完成後，即可以重力送水的模式達成原加壓送水支援水量，
倘搭配原加壓設備，則可提升最大支援水量；故工程完成後，藉由管網
剩餘水頭，可使部分原需加壓供水站改採直接供水，節省每年電力費用
約 3,500 餘萬元及機電設備操作維護成本，同時避免因台電停電造成的供
水風險︒
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真實價值在熱浸鍍鋅鋼橋的應用探討

 黃正忠 1︑董育慈 1︑丁怡禎 1

魏渝庭 1︑楊忻婕 1

1KPMG 安侯永續發展顧問股份有限公司

摘要

為了構建重視循環經濟的永續社會，需要整合真實價值貨幣化模

型，呈現真正的社會成本，提供決策者下達最有利的政策實現真正的經

濟效益︒

關鍵詞 : 真實價值︑熱浸鍍鋅鋼橋︑永續︑社會與環境貨幣化

一︑前言

台灣位於亞熱帶區域且四面環海，濱海橋梁長期受到高溫︑高濕和

鹽害的影響，對其安全性和耐久性產生負面影響︒為此在橋梁的規劃和

設計階段，必須詳細調查工址環境和腐蝕因素，並採用適當的結構型式︑

斷面和保護層以提高其耐久性︒其中表面防蝕工法是關鍵，得以延長橋

梁的使用壽命並降低維護成本︒

透過真實價值 (True Value) 方法學比較兩種常見的鋼橋防蝕工法，

包含油漆工法和熱浸鍍鋅工法，試算不同嚴苛環境條件之全生命週期對

經濟︑環境和社會的衝擊，並統計出相應的社會成本，以更全面的方式

說明不同橋梁塗層對經濟︑環境︑社會產生的影響︒

二︑真實價值方法學

展望未來的人類經濟發展應以「永續」為思考核心，才能實現真正

的循環經濟永續社會︒循環經濟是一種資源永久利用的經濟模式，經由

精心設計︑減少浪費︑再利用︑回收︑再生等方式，有效延長產品的生
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命週期，降低對環境的損害，同時創造經濟價值︒

如何算出真正的經濟價值？「真實價值」（True Value）方法學，正

是一項同時評估經濟︑環境與社會衝擊的價值衡量工具，以貨幣化的數

字呈現不同循環創新模式的價值，並透過貨幣化金額讓業主進行決策，

有效地傳達並呈現創新服務模式的利基和益處︒

設定評估範疇－－ - －－－＞衡量與評價－－－－－－＞分析與溝通

篩選一項代表性專案 建立衝擊地圖 提供評估報告及後續精進建議

定義專案評估範圍
辨識重大外部 ( 經濟 /
環境 / 社會 ) 衝擊 / 效益 提供內外部溝通建議

設定專案及基線情境
蒐研外部衝擊 / 效益財務

量化指標

估算重大外部成本 / 效益

表 1  真實價值一般性評估流程

以真實價值呈現貨幣化數字，最後可以達成三大目標 :
( 一 ) 能夠完整納入經濟︑環境與社會衝擊的衡量工具，協助企業將外部

成本內部化︒

( 二 ) 涵蓋自然／社會資本議題中的評估架構︑鑑別流程與方法學，符合

國際趨勢︒

( 三 ) 可以量化環境與社會產生的衝擊，最後將傳統的損益表轉化為整合

損益表（Integrated P&L）︒

三︑應用真實價值帶來的好處

( 一 ) 創造經濟模式的可持續性 :
用真實價格關注長期經濟效益，透過循環經濟發展創造長期的價
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值，而非僅僅追求短期利益︒

( 二 ) 提升資源利用效率 :
真實價值強化「資源最大化」而非依賴維修方式延展產品生命︒

( 三 ) 強化企業社會責任（CSR）:
真實價值模式有助於尋找任何可以提升品牌信譽︑影響力而且符合

ESG 理念的投資或是建設，並鼓勵企業廣為使用︒

( 四 ) 減少環境成本，實現真正的經濟效益 :
傳統經濟模式常忽視環境成本，而真實價值衡量企業與社會對環境

的影響，如碳排放︑水資源消耗︑生態破壞等︒藉由真實價值之揭露能

夠將過去忽略的隱藏成本內部化，使企業與消費者共同承擔環境責任︒

所以真實價值可以在循環經濟中扮演核心角色，成為資源管理︑社會責

任與環境永續性的關注標準︒

四︑建構熱浸鍍鋅鋼橋防蝕真實價值計算

根據公路橋梁設計規範第十二章耐久性設計 (104 年修訂 ) 第 4 點
設計年限第 2 款第 3 款 : 高速公路︑重要公路︑跨越重要設施之公路橋

梁︑城鎮之主要聯外公路橋梁或經主管機關認為必要者，設計年限不小

於 100 年︒其他公路橋梁，設計年限不小於 50 年︒

為了達到上述目標，在大氣腐蝕等級 C4 以上環境，雙重防蝕系統

（Duplex System）成為公共工程建設重要防蝕工法，將鋼結構實施熱浸

鍍鋅當做底層，外層再塗覆油漆塗層，兩者具有互補的防蝕效果，以延

長鋼結構的整體壽命︒

外層的油漆塗裝可提供屏障保護，阻隔水分及腐蝕污染物質，以減

緩底層熱浸鍍鋅鍍層的消耗速度︒而外層油漆塗裝層一旦發生劣化或刮

傷破損，底層的熱浸鍍鋅鍍層除了可提供屏障保護外，另可對鋼結構產

生犧牲陽極防蝕效果，防止鋼結構產生大量紅銹，減少油漆塗層系統的

《創造熱浸鍍鋅文化‧維護台灣有限資源》21 22《創造熱浸鍍鋅文化‧維護台灣有限資源》



Galvanizing Association2 2026.01 92 

膜下腐蝕發生，以避免油漆塗層輕易分層剝落︒從而使鋼結構的首次修

護防蝕保護層時間可大幅延長（亦即防蝕保護層壽命），其整體壽命是

單獨熱浸鍍鋅層壽命與有機塗層壽命之和的 1.5 至 2.3 倍，故建構計算流

程的時候，必須將熱浸鍍鋅與塗裝共同並列，呈現計算結果︒

五︑流程六步驟

( 一 ) 設立範疇 
( 二 ) 辨識重大外部成本 / 效益

涵蓋環境及社會面的外部成本 / 效益︒考量量化可行性及重要性︒

建立衝擊地圖︒例如 : 專案使用大量能源造成氣候變遷外部成本，且能

源數據可以進行收集︒

( 三 ) 訂定對應指標

( 四 ) 收集專案及基線情境資料，依據辨識出之重大外部成本 / 效益，收

集專案內部資料及基線資料進行計算︒產出油漆及熱浸鍍鋅系統的

衝擊及效益數據 ( 活動數據 ×排放係數 )，例如 : 收集能源使用量，

並利用排放係數轉換成碳排放量︒

( 五 ) 收集各指標對應的社會及環境貨幣化數值

( 六 ) 將所有重大外部成本 / 效益貨幣化，將外部成本︑效益指標貨幣化

進行專案及基線情境比較分析︒計算財務量化數據及真實價值比較

結果；例如 : 考量氣候變遷帶來的影響衝擊，將碳排放相關財務及

健康損失進行評估︒

六︑專案流程執行內容

由國內某鍍鋅廠以及安侯永續發展顧問股份有限公司（以下簡稱

KPMG）共同合作，比較鋼橋防蝕塗裝熱浸鍍鋅系統與傳統油漆系統全

生命週期對於經濟︑環境及社會之真實價值，雙方執行項目如下 :
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( 一 ) 某鍍鋅廠 :
1. 確認專案比較基線

2. 安排訪問工廠行程

3. 填寫鍍鋅資料收集表

4. 確認階段成果

5. 確認專案成果

( 二 ) KPMG:
1. 蒐研重大衝擊及效益

2. 依據訪廠結果調整衝擊地圖

3. 蒐研及訪談取得重大衝擊及效益數據

4. 蒐研重大衝擊及效益財務量化指標

5. 彙整及計算真實價值

共同成果產出 :
1. 衝擊地圖︒

2. 油漆及熱浸鍍鋅衝擊及效益數據︒

3. 衝擊及效益之財務量化指標︒

4. 兩系統真實價值結果比較︒

七︑熱浸鍍鋅鋼橋防蝕代表性專案選定

熱浸鍍鋅真實價值之計算以新竹縣竹北市鳳山溪︑牛埔溪水月意象

景觀橋新建工程做為代表性數據收集對象，並以此二件工程鍍鋅製程期

間之原物料用量︑能源使用量︑廢棄物產生量等作為計算資料︒選定考

 圖 1  左上為水月橋，正面為牛埔溪橋︒
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量原因如下 :
1. 這是近期完工的工程物件可以掌握確實可靠的經費數據︒

2. 物件位於海邊 CX 環境，皆使用雙重防蝕系統︒

八︑專案比較基線設定項目

項目 熱浸鍍鋅 油漆

評估標的 鋼構橋梁防蝕工法所需成本及產生之效益

計算單位 每 1 平方公尺鋼構橋梁表面積

水月橋 & 牛埔橋意象
景觀工程面積 ( 合併 ) 14,481 平方公尺 9,842 平方公尺

生命週期 從原物料開採到最終廢棄處理

使用年限 100 年

防蝕系統
Z1︑Z2︑Z3 系統

( 依據熱浸鍍鋅技術手冊 ) 鋼橋聚胺酯油漆系統

表 2  基線設定項目與防蝕系統對應

腐蝕環境 熱浸鍍鋅系統 油漆系統

C3 Z1 鍍鋅系統 09971v50 一般腐蝕環境聚胺酯塗裝系統

C4 Z2.2 聚胺酯鍍鋅系統

C5︑CX Z3.2 聚胺酯鍍鋅系統 09971v50 嚴酷腐蝕環境聚胺酯塗裝系統

表 3  腐蝕環境與防蝕系統對應

九︑維護週期與計算說明

公式 : 新建之真實價值＋維護之真實價值 ×維護次數＝防蝕系統使用

100 年真實價值
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腐蝕環境 維護週期 熱浸鍍鋅系統 油漆系統

C3 － C4

免維護使用年限 100 年 14 年

維護週期 － 3 年 5 年 7 年 10 年

維護次數 － 29 次 18 次 14 次 10 次

C5 － CX

免維護使用年限 29 年 14 年

維護週期 10 年 3 年 5 年 7 年 10 年

維護次數 7 次 29 次 18 次 14 次 10 次

表 4  腐蝕環境與防蝕系統整合後所呈現之使用年限︑維護週期次數

註：1. 油漆系統於新建完成後第 7 年將額外進行一次維護，因此除了免維護使用年
限後依據維護週期維護外，總維護次數將多一次︒

2. Z2.2 鍍鋅系統依據規範不需進行維護，惟實務上為求美觀，將依據需求進
行油漆補塗︒

3. Z2.2 及 Z3.2 鍍鋅系統使用雙層防蝕技術，因此免維護使用年限較油漆系統
長︒

產品 / 服務生命週期

外
部
衝
擊
/
效
益

熱
浸
鍍
鋅
E
S
G
衝
擊

基線情境 原物料製造 加工製程 使用 / 維護 廢棄

排放污染物
ESG 衝擊

固體污染物
排放

氣體污染物
排放

二氧化碳
排放

二氧化碳排放 二氧化碳排放

表 5  熱浸鍍鋅系統衝擊地圖

熱浸鍍鋅及油漆系統於各腐蝕環境之維護週期，參考熱浸鍍鋅雜誌中刊

登之《公共工程建設之耐久性探討》之相關內容︒維護工程之環境及社

會相關數據，參考 ISO 4628 塗層劣化與維護情形，以新建之 20% 計算︒
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產品 / 服務生命週期

基線情境 原物料製造 加工製程 使用 / 維護 廢棄

資源使用
ESG 衝擊

HDG 加工使用 油漆維護使用

水資源使用 水資源使用 水資源使用 水資源使用

廢棄物
ESG 衝擊

一般 / 回收
廢棄物

一般 / 回收
廢棄物

一般廢棄物

廢水 / 廢酸液 廢水 廢水

工安 ESG
衝擊

工傷人數 工傷人數

損失工作日數 損失工作日數

表 6  油漆系統衝擊地圖

產品 / 服務生命週期

外
部
衝
擊
/
效
益

油
漆
E
S
G
衝
擊

基線情境
油漆原物料

製造
油漆加工製程 使用 / 維護 廢棄

排放污染物
ESG 衝擊

固體污染物
排放

氣體污染物
排放

二氧化碳
排放

二氧化碳排放 二氧化碳排放

資源使用
ESG 衝擊

油漆施工使用 油漆維護使用

水資源使用 水資源使用 水資源使用 水資源使用

廢棄物
ESG 衝擊

一般 / 回收廢棄
物

一般 / 回收
廢棄物

一般廢棄物

廢水 / 廢酸液 廢水 廢水

工安 ESG
衝擊

工傷人數 工傷人數

損失工作日數 損失工作日數
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十︑熱浸鍍鋅鋼橋防蝕真實價值資料來源

透過專案內部數據資料，及外部具公信力之標準數據蒐研，取得

所需之專案和基線情境的活動數據資料︑指標對應排放係數與貨幣化數

值︒

( 一 ) 情境活動數據資料

1. 專案情境 - 熱浸鍍鋅系統 :
選定代表性專案統計數據為主，輔以其他國內外相關工程規範標準

及國際期刊研究資料︒

2. 基線情境 - 油漆系統 :
彙整國內外相關工程規範標準︑國際期刊研究資料及業界專家訪談

結果︒

( 二 ) 指標排放係數與對應貨幣化數值

1. 成本 / 效益指標排放係數 :
SimaPro 軟體及資料庫︑專案適用之本土化數據：產品碳足跡資訊

網︑台灣電力排放係數︑焚化廠︑勞動檢查統計年報等

2. 指標對應貨幣化數值

(1) 環境衝擊指標環境 / 社會成本：美國環保署︑國際期刊研究報告

(2) 廢污水衝擊成本：現行工業區污水處理費現行收費標準

(3) 工傷社會成本：104 人力銀行︑勞動部勞保給付種類及標準

(4) 金屬回收效益：台灣廢五金 2024 年市場收購行情

項目 說明 工作表名稱

總表

呈現專案成果
依據維護時油漆去除工法分為水
刀及噴砂之版本
彙整環境衝擊細項︒

水刀總表
噴砂總表
鍍鋅廠所需項目
原物料 ESG 衝擊 - 環境衝擊細項統計

表 7  工作底稿一覽表
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項目 說明 工作表名稱

鍍鋅系統
鍍鋅系統各項目資料來源數值
不同腐蝕環境下各系統之計算表

鍍鋅資料收集表
各種鍍鋅系統

油漆系統
油漆系統各項目資料來源與數
值︑油漆使用量，及不同腐蝕環
境下各系統之計算表︒

油漆資料收集表
油漆設計用量
油漆系統

細項計算

所有鍍鋅系統及油漆系統計算表
使用到之排放係數︑財務代理指
標之資料來源︑方法學︑推估過
程及數據︒

工程成本與維護週期
水資源使用
廢棄物處理
廢棄物回收
工安意外
能源使用
原物料 ESG衝擊計算（鍍鋅或油漆）
原物料排放係數（鍍鋅或油漆）

十一︑專案衝擊評估成果

類別 油漆聚胺酯系 (C3-C4 腐蝕環境 ) 油漆聚胺酯系 + 鋅粉底漆
 (C5-CX 腐蝕環境 )

維護週期 3 年 5 年 7 年 10 年 3 年 5 年 7 年 10 年

施工成本 -$570,080,431 -$346,861,768 -$278,191,102 -$188,588,425 -$696,836,651 -$424,013,841 -$340,083,027 -$230,568,644

排放污染物 -$32,391,709 -$20,541,616 -$16,896,070 -$12,139,299 -$52,445,864 -$32,503,704 -$27,356,661 -$19,654,907

資源使用 -$18,084,996,006 -$11,467,432,390 -$9,431,614,704 -$6,775,244,453 -$22,592,135,652 -$14,000,186,071 -$11,782,615,928 -$8,464,365,452

廢棄物處理 -$35,930 -$21,895 -$17,577 -$11,944 -$59,076 -$35,091 -$28,901 -$19,638

工安意外 -$1,722,722 -$1,092,486 -$898,601 -$645,617 -$2,153,403 -$1,334,587 -$1,123,252 -$807,021

廢棄物回收 +$32,353 +$20,517 +$16,876 +$12,125 +$49,773 +$30,847 +$25,963 +$18,653

總計 -$18,689,194,444 -$11,835,929,638 -$9,727,601,179 -$6,976,617,613 -$23,343,508,871 -$14,458,042,447 -$12,151,181,806 -$8,715,397,009

表 8   塗裝防蝕總合效益評估                                                       單位 : 新台幣元 (NTD)

( 一 ) 水月橋 & 牛埔橋若原設計以油漆做防蝕時，於 C3︑C4 腐蝕環境

及 C5︑CX 腐蝕環境下之油漆系統假設每 3︑5︑7 或 10 年做維護

乙次，橋梁在運作 100 年的情形下所產生之總成本，如表 8 所示︒
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註：1. 水刀及噴砂油漆去除工法衝擊差異甚小，本表僅呈現水刀之數據︒
2. 以 100 年為使用年限的生命週期進行計算︒ 
3. 以通膨率 1.6% 推估鋼橋全生命週期成本︒
4. 數值前之負號，代表支出︒

衝擊項目
類別

熱浸鍍鋅 (Z1) 熱浸鍍鋅
(Z2.2)

熱浸鍍鋅
(Z3.2)

油漆 ( 聚胺
酯系 )

油漆 ( 聚胺酯
系 + 鋅粉底漆 )

施工成本 -$9,676,800 -$12,902,400 -$74,418,800 -$570,080,431 -$696,836,651

排放污染物 -$15,758,691 -$17,888,705 -$25,457,259 -$32,391,709 -$52,445,864

資源使用 -$392,806 -$858,163,648 -$5,521,019,197 -$18,084,996,006 -$22,592,135,652

廢棄物處理 -$177,197 -$177,197 -$187,303 -$35,930 -$59,076

工安意外 -$81,964 -$526,131 -$1,722,722 -$2,153,403

廢棄物回收 +$514,228 +$516,722 +$531,458 +$32,353 +$49,773

總計 -$25,491,265 -$888,697,192 -$5,621,077,234 -$18,689,194,444 -$23,343,508,871

表 9  熱浸鍍鋅︑熱浸鍍鋅 + 油漆與油漆系統比較 ( 每 3 年維護 )    單位 : 新台幣元 (NTD)

衝擊項目
類別

熱浸鍍鋅
(Z1)

熱浸鍍鋅
(Z2.2)

熱浸鍍鋅
(Z3.2)

油漆 ( 聚胺
酯系 )

油漆 ( 聚胺酯系
+ 鋅粉底漆 )

施工成本 -$9,676,800 -$12,902,400 -$74,418,800 -$346,861,768 -$424,013,841

排放污染物 -$15,758,691 -$17,888,705 -$25,457,259 -$20,541,616 -$32,503,704

表 10  熱浸鍍鋅︑熱浸鍍鋅 + 油漆與油漆系統比較 ( 每 5 年維護 )    單位 : 新台幣元 (NTD)

註：1. 以通膨率 1.6% 推估鋼橋全生命週期成本︒
2. 數值前之負號，代表支出︒ 

( 二 ) 水月橋 & 牛埔橋，原設計是於 CX 下採熱浸鍍鋅 + 油漆之 Z3.2 雙
重防蝕系統設計︒表 9~ 表 12 是研究專案就熱浸鍍鋅︑熱浸鍍鋅 +
外觀型油漆 (Z2.2)︑熱浸鍍鋅 + 防蝕型油漆 (Z3.2) 與 C3︑C4 腐蝕

環境及 C5︑CX 腐蝕環境下之油漆系統假設每 3︑5︑7 或 10 年做

維護乙次，橋梁在運作 100 年的情形下所產生之總成本比較︒
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衝擊項目
類別

熱浸鍍鋅
(Z1)

熱浸鍍鋅
(Z2.2)

熱浸鍍鋅
(Z3.2)

油漆 ( 聚胺
酯系 )

油漆 ( 聚胺酯系
+ 鋅粉底漆 )

資源使用 -$392,806 -$858,163,648 -$5,521,019,197 -$11,467,432,390 -$14,000,186,071

廢棄物處理 -$177,197 -$177,197 -$187,303 -$21,895 -$35,091

工安意外 -$81,964 -$526,131 -$1,092,486 -$1,334,587

廢棄物回收 +$514,228 +$516,722 +$531,458 +$20,517 +$30,847

總計 -$25,491,265 -$888,697,192 -$5,621,077,234 -$11,835,929,638 -$14,458,042,447

衝擊項目
類別

熱浸鍍鋅
(Z1)

熱浸鍍鋅
(Z2.2)

熱浸鍍鋅
(Z3.2)

油漆
( 聚胺酯系 )

油漆 ( 聚胺酯系
+ 鋅粉底漆 )

施工成本 -$9,676,800 -$12,902,400 -$74,418,800 -$278,191,102 -$340,083,027

排放污染物 -$15,758,691 -$17,888,705 -$25,457,259 -$16,896,070 -$27,356,661

資源使用 -$392,806 -$858,163,648 -$5,521,019,197 -$9,431,614,704 -$11,782,615,928

廢棄物處理 -$177,197 -$177,197 -$187,303 -$17,577 -$28,901

工安意外 -$81,964 -$526,131 -$898,601 -$1,123,252

廢棄物回收 +$514,228 +$516,722 +$531,458 +$16,876 +$25,963

總計 -$25,491,265 -$888,697,192 -$5,621,077,234 -$9,727,601,179 -$12,151,181,806

表 11  熱浸鍍鋅︑熱浸鍍鋅 + 油漆與油漆系統比較 ( 每 7 年維護 )    單位 : 新台幣元 (NTD)

註：1. 以通膨率 1.6% 推估鋼橋全生命週期成本︒
2. 數值前之負號，代表支出︒

註：1. 以通膨率 1.6% 推估鋼橋全生命週期成本︒
2. 數值前之負號，代表支出︒
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衝擊項目
類別

熱浸鍍鋅
(Z1)

熱浸鍍鋅
(Z2.2)

熱浸鍍鋅
(Z3.2)

油漆
( 聚胺酯系 )

油漆 ( 聚胺酯系
+ 鋅粉底漆 )

施工成本 -$9,676,800 -$12,902,400 -$74,418,800 -$188,588,425 -$230,568,644

排放污染物 -$15,758,691 -$17,888,705 -$25,457,259 -$12,139,299 -$19,654,907

資源使用 -$392,806 -$858,163,648 -$5,521,019,197 -$6,775,244,453 -$8,464,365,452

廢棄物處理 -$177,197 -$177,197 -$187,303 -$11,944 -$19,638

工安意外 -$81,964 -$526,131 -$645,617 -$807,021

廢棄物回收 +$514,228 +$516,722 +$531,458 +$12,125 +$18,653

總計 -$25,491,265 -$888,697,192 -$5,621,077,234 -$6,976,617,613 -$8,715,397,009

表 12  熱浸鍍鋅︑熱浸鍍鋅 + 油漆與油漆系統比較 ( 每 10 年維護 )        單位 : 新台幣元 (NTD)

十二︑熱浸鍍鋅鋼橋防蝕工法真實價值結果

真實價值計算結果以鳳山溪︑牛埔溪水月意象景觀橋新建工程規模

之鋼橋，從原物料開採至廢棄物處理階段，分為 C3-CX 腐蝕環境，歷經

100 年之使用週期做為計算基準如下︒

熱浸鍍鋅真實價值計算結果主要成本為環境面向之衝擊；經濟面向

約佔 3%；社會面向則佔 1% 以下

註：1. 以通膨率 1.6% 推估鋼橋全生命週期成本︒
2. 數值前之負號，代表支出︒
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100 年使用週期熱浸鍍鋅系統成本可減少金額

維護週期 C3 腐蝕環境 C4 腐蝕環境 C5~CX 腐蝕環境

3 年 189 億元 178 億元 177 億元

5 年 118 億元 109 億元 88 億元

7 年 97 億元 88 億元 65 億元

10 年 69 億元 60 億元 30 億元

表 13  整合維護週期與腐蝕環境下熱浸鍍鋅系統可減少金額     單位 :新台幣元 (NTD)

十三︑結論

透過真實價值方法學選擇以熱浸鍍鋅鋼橋雙重防蝕工程專案為標

的，得到貨幣化金額結果，再一次證明無論是一般環境或是嚴苛環境，

採用熱浸鍍鋅防蝕工法將可節省大量的建設經費︒

十四︑誌謝

本研究承蒙臺鍍科技股份有限公司李開志︑李祐承︑陳韋伶，以及

專案相關設計施工監造等協力廠商，包括邑菖工程顧問有限公司︑泰欣

營造 ( 股 ) 公司︑富林工程技術顧問有限公司︑朝勝營造事業股份有限

公司︑竹榮鋼鐵工業 ( 股 ) 公司鼎力協助，謹此致謝︒
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新竹縣雙新自行車道跨橋新建工程

劉泉亨 1︑李開志 2

1 臺鍍科技股份有限公司專員
2 臺鍍科技股份有限公司副總經理

起 造 單 位：
設 計 單 位：
監 造 單 位：
營 造 單 位：
鋼 構 廠 商：
鍍 鋅 總 重：
施 工 時 間：
工程總經費：

新竹縣政府
和鑫工程顧問股份有限公司
和鑫工程顧問股份有限公司
永發營造工程股份有限公司
三營機械工程股份有限公司
265 公噸
111.12 ~ 113.03 ( 竣工 )
7,500 萬元
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一︑緣由

過去民眾騎乘自行車自桃園永安漁港經新屋綠色隧道往南時，至

福興溪口處須特別繞路，而雙新自行車道跨橋橫跨了桃園新屋及新竹新

豐，如圖 1 所示；本工程有效串聯竹東︑南寮︑新竹市 17 公里海岸線，

並向北直通桃園市，建構完整的北台灣濱海綠能自行車路網︒該橋啟用

後能讓兩地往來更有效率，同時也連結新屋及新豐的觀光景點，帶動在

地周邊觀光產業發展︒自行車道橋梁取名「雙新」，指的就是新豐銜接

新屋，早期因河川關係，一直無法銜接，而這次的「雙新自行車道」計

畫，讓雙新自行車道銜接新屋綠色隧道，其總長約 230 公尺，總經費共

7,500 萬元︒工程自 111 年 12 月 29 日開工，113 年 1 月 19 日完成跨橋

搭設等，並於 113 年 3 月驗收完成，於 113 年 4 月 11 日舉行竣工典禮︒

二︑工程概述

新竹縣雙新自行車道跨橋新建工程，橋梁全長約 230 公尺，主要鋼

構件包含主結構箱型梁︑H 型鋼銲及其他構件，如圖 2 及圖 3 所示︒為

確保鋼構件於戶外濱海環境中具備優異之耐久性及防蝕性能，並兼顧美

觀設計，本工程鋼構件採用熱浸鍍鋅表面防蝕處理，並搭配塗裝之雙重

防蝕系統︒

鍍鋅工程範圍涵蓋橋梁主結構箱型梁︑H型鋼銲及相關附屬鋼構件，

如圖 4 及圖 5 所示︒所有鋼構件於鍍鋅前均依規範完成前處理作業，包

括表面脫脂 ( 除油 )︑酸洗及 FLUX 處理，以確保鍍鋅時，鋅層與鋼材

間之附著性與均勻性︒熱浸鍍鋅作業依相關國家標準及設計規範執行，

鍍鋅層厚度達設計與品質要求，以提供長效防蝕保護，提升整體結構之

耐候性及使用壽命︒

熱浸鍍鋅完成後，再運送回鋼構廠做橋梁預組立，如圖 6 所示，預

組立階段程序嚴謹︑作業繁瑣，雖耗時又耗工，但能預先發現並解決構
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造公差問題，確保工地現場吊裝之精確度與安全性︒橋梁預組立後，再

拆解鋼梁分別進行塗裝作業 ( 如圖 7︑表 1︑表 2)，隨後運抵工地進行最

終吊裝 ( 如圖 8 及圖 9)︒

三︑結語

「雙新自行車道跨橋」（如圖 10︑圖 11）的順利竣工，除了提供鐵

馬族便利性與安全性，同時也連接新屋及新豐的觀光景點，更帶動周邊

的觀光發展︒

透過熱浸鍍鋅結合塗裝之雙重防蝕策略，有效提升橋梁鋼構件於臨

海氣候環境下之抗腐蝕能力，延長橋梁全壽命期，並降低日後維護與修

繕成本，符合永續工程之趨勢︒此外，塗裝亦兼顧視覺整體性，使跨橋

設施於設計理念及使用功能上皆達到良好效果，確保雙新自行車道跨橋

表 1  鋼橋外露面塗裝系統
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於營運期間具備安全︑耐久及景觀品質︒

在亞熱帶且四面環海的海島型國家，台灣，長期受到季風的吹拂影

響下，銹蝕的問題是首要面臨到的課題︒加上生命週期成本 (LCC) 意識

漸漸地抬頭，如何有效的延長鋼橋的使用壽命？熱浸鍍鋅無疑是亞熱帶

濱海鋼結構設施的最佳防蝕解決方案︒

表 2  鋼橋內面塗裝系統

圖 1  雙新自行車道跨橋位置圖 
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圖 2  箱型梁尺寸 :20t×1.6m×2.5m×12m，
材質 :A709 GR.50

圖 3   H 型鋼銲尺寸 :588×300×7-10m，
材質 :A709 GR.50

圖 4  鍍鋅作業 圖 5  鍍鋅作業

圖 6  自行車道橋引道預組立 圖 7  塗裝後
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圖 8  工地吊裝作業 ( 一 ) 圖 9  工地吊裝作業 ( 二 )

圖 10  雙新橋 圖 11  雙新橋全景
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編號 公     司     名     稱 鍍鋅爐尺寸 通     訊     住     址 聯絡電話 有效期限

1 台灣鐵塔股份有限公司 14.0×1.6×2.0 325 桃園市龍潭區八德村八張犁 55-4 號 03-4792201 115.09.30

2 臺鍍科技股份有限公司觀音廠 16.0×1.8×3.0 328 桃園市觀音區成功路 2 段 919 號 03-4837966 115.09.30

3 臺鍍科技股份有限公司高雄廠 12.5×1.5×2.3 821 高雄市路竹區中山路 259 號 07-6973181 115.09.15

4 慧鋼企業股份有限公司 16.5×1.8×3.3 820 高雄市岡山區嘉新東路 2 號 07-6226978 115.09.15

5 力鋼工業股份有限公司 12.5×1.8×2.5 324 桃園市平鎮區東勢里 19 鄰快速路一段 246 巷 158 號 03-4503511 115.09.30

6 易宏熱鍍鋅工業股份有限公司 17.0×1.8×3.2 831 高雄市大發工業區大有三街 15 號 07-7873377 116.01.15

7 亨欣工業股份有限公司 13.0×1.8×3.3 812 高雄市小港區永光街 2-2 號 07-8068007 116.01.15

8 盟雅工業股份有限公司 14.0×1.9×3.2 521 彰化縣北斗鎮四海路二段 1 號 04-8880775 116.01.15

9 尚燁工業股份有限公司 13.0×2.0×3.2 338 桃園市蘆竹區蘆竹里蘆竹街 147 號 03-3221411 116.05.15

10 由仁工業股份有限公司 13.0×1.85×2.7 507 彰化縣線西鄉寓埔村彰濱東八路 7 號 04-7910255 116.05.23

11 邦凱工業股份有限公司 13.2×1.6×2.5 103 台北市忠孝東路二段 19 號 4 樓 03-4837373 116.06.15

12 物格股份有限公司 14.0×1.85×3.2 505 彰化縣鹿港鎮工業西六路 25 號 04-7810326 115.11.30

13 金正豐企業有限公司 13.0×1.6×3.2 505 彰化縣鹿港鎮鹿工南三路 28 號 04-7811998 115.02.22

※說明：
1︑熱浸鍍鋅合格廠係由本會熱浸鍍鋅合格認證委員會委員審查通過，每次認證期限為 2 年，2 年後得

更新提請認證︒
2︑本會熱浸鍍鋅合格認證委員會成員如下：

主 任 委 員 陳 嘉 昌 財團法人金屬工業研究發展中心組長

副 主 任 委 員 羅 俊 雄 前工業技術研究院正工程師

委        員 鄭 錦 榮 前台灣電力公司綜合研究所主任
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